GC FUJIVEST SUPER

Fosfatova zatmelovaci hmota

NAVOD K POUZITI:

GC FUJIVEST SUPER je bezuhlikova zatmelovaci hmota pro pfesné odlitky ze vSech dentalnich slitin pro
korunky a mustky. Je specialné vyvinut pro metodu quick heating.

Vlastnosti GC FUJIVEST SUPER:
¢ Moznost pouziti s metodou quick-heating nebo klasickou metodou postupného zahfivani bez rozdilu
v expanzi.
 Riditelna expanze je ménéna koncentraci tekutiny. Redéni mdzZe byt od 0% (= &ista voda) po 100% (= &ista
tekutina).
Pracovni ¢as (Cas k odliti) je vice nez 4 minuty.
Jednoduché michani diky optimalni smacivosti.
Mimofadné jemny povrch odlitku.
Velice snadné vybavovani odlitku ze zatmelovaci hmoty.
Bezvadné padnouci nahrady.
Velmi dilezité! Kazda Sarze ma stabilni kvalitu. Nejsou rozdily mezi jednotlivymi Sarzemi. GC FUJIVEST
SUPER je vyrabén pod intenzivni kvalitativni kontrolou, aby se zajistila stabilni mimofadna kvalita kazdé
jednotlivé Sarze.

Fyzikalni udaje:

Expanze tuhnuti 1,18%
Termalni expanze 1,01%
Celkova expanze 2,19%
Pevnost tlaku 5Mpa
Flow 14 cm

ISO/DIS 9694.2 (1995)

Navod k pouziti:

1, Skladovani Skladujte prasek a tekutinu pfi Skladovaci a pracovni teplota prasku a tekutiny
normalni pokojové teploté (23°C). jsou velice dllezité pro uréena €asu tuhnuti a
expanze, a nasledné kvality povrchu a pfesnosti
odlitku.

Tekutina mize zmrznout, jestlize je vystavena
teplotam pod O C.

Jestlize jednou zmrzne, tekutina jiz nemuize byt
pouzita.

2,Pracovni teplota Pouzivejte pfi pokojové teploté (min. VysSi pracovni teplota mirné zkracuje pracovni
19°C). Cas, ale zdokonaluje jemnost povrchu. Niz8i
teploty prodluzuji ¢as tuhnuti a mohou vyvolat
hrubsi povrch.

3,Priprava pred Pouzijte GC Perfect Fit systém pro Pouzijte Multisep jako separator vosku, ktery
zatmelenim voskové predtvary bez deformaci. nezanechava olejovy film na povrchu pahylu.
Pouzijte 1 mm silny azbestovy papir Oteviené nebo vlhké viozky mohou zménit
do krouzku. koncentraci tekutiny a ovlivnit tak expanzi.
Uzavfete okraje tenkou vrstvou GC FUJIVEST SUPER je velice tekuta
vazeliny. zatmelovaci hmota, ktera mlze byt pouzita bez
Jestlize je pouzit zvihéovaci jakéhokoliv zvlhéovaciho prostfedku.

prostfedek (napf. GC Surcast), ,
ujistéte se, ze povrch je pred
zatmelenim dokonale suchy.

4 Expanze Zakladni navod pro koncentraci Cista tekutina dava maximalni expanzi tuhnuti,




tekutiny: Koncentrace expanzni

tekutiny zavisi na mnoha parametrech:

= Skladovaci teplota zatmelovaci
hmoty (prasku i tekutiny)

= Doba michani

= Tuhnuti pod tlakem

= Mnozstvi smési

to znamena nejvétsi odlitky.
Cista voda dava minimalni expanzi tuhnuti, to
znamena nejmensi odlitky.

Typické vilastnosti

e Expanze tuhnuti

e Termalni expanze
e Celkova expanze
Méfeno pfi 20°C

1,18 0,32
0,01 0,58
2,19 0,90

Tabulka Fedéni (tekutina/voda)

Predtvar
Inleje/onleje

Vosk

GC Pattern Resin
Korunky a mlstky
Sekundarni ¢asti

Drahokovové slitiny (> 70% Au)
Nahradni slitiny (< 50% Au)

Paladiové slitiny
Nedrahokovové slitiny
Drahokovové slitiny

Nahradni keramickeé slitiny
Paladiové keramickeé slitiny
Nedrahokovové keramické slitiny

Poznamka:

tuhnuti pod tlakem (min. 5 bar) snizuje expanzi tuhnuti 0 10%.

75/25 znamena na celkové mnozstvi 33 ml je tfeba pouzit 24,75 ml expanzni tekutiny s 8,25 ml destilované vody

5, Pomér Vel.krouZzku prasek tekutina | Standardni pomér prasek/tekutina=100 g /22 ml
prasek/tekutina 1 60 g 13,2 ml | Pfesné odmérfeni prasku a tekutiny je nezbytné
3 1509 33,0 ml | pro dosazeni stabilnich vysledku.
6 3004¢g 66,0 ml | Pouzijte elektrické vahy pro odméreni prasku a
9 420 g 92,4 ml | plastové injekce pro odméfeni tekutiny.

6,Michani

Rozmichejte praSek a tekutinu
rukou pomoci Spachtle. Smés

bez michani.

Michejte 60 sek. pod vakuem.

ponechte pod vakuem na 15 sek.

Ujistéte se,Zze v8echen prasek je zvihéen
tekutinou a smés je homogenni.
Dosahnete tak optimalniho odsati vzduchu.

Vzdy kontrolujte uroven vakua. Nedostate¢ny
podtlak vede k rozdilim v kvalité odlitku a
vzniku vzduchovych bublinek v odlitku.

7,Pracovni ¢as

Minimalné 4 min. ¢asu pfi
pokojové teploté (asi 23°C).

Pracovni €as a €as odlévani zavisi na teploté
prasku a tekutiny a na teploté v mistnosti.
Vys8i teploty zkracuji pracovni €as.

8, Velikost krouzku

Doporuceno pouzivat pouze
s kovovymi krouzky.

1,3,6,0.

Moznost pouzit s krouzky velikosti

S velikosti krouzku €.1 budte opatrni, teploty
pod 23 C mohou vyustit v hrub$i povrch.
Velikost krouzku €.3 dava nejlepsi vysledky.

9,Zatmeleni

Zatmelujte pfi mirné vibraci.

GC FUJIVEST SUPER je velice tekuty ,takze
silna vibrace neni nezbytna a ani se
nedoporucuje.

Od chvile,kdy je krouzek zcela zaplnén, zastavte
okamzité vibraci a nehybejte krouzkem dokud
zatmelovaci hmota neztuhne.

10,Cas tuhnuti

Ponechte tuhnout 20 min. od
zacatku michani.

DelSi tuhnuti je mozné.
Optimalnich vysledk je dosazeno, jestlize
vloZite krouzek do pfedehraté pece po 20 min.




11,Zahfivani

Zdrsnéte povrch zatmelovaci
hmoty v krouZzku ostrym noZem.

Vlozte do pece predehfaté na
konec¢nou teplotu.

700-750°C

800-850°C

900°C

Kvuli agresivnimu vypalovani
neotvirejte pec v pribéhu
zahfivani.

Diamantoveé disky (brusek) se poSkodi
kfemenem a kristobalitem v zatmelovaci hmoté.
Je mozné postupné zahfivani

pro Au-slitiny
pro keramickeé slitiny
pro nedrahokovové slitiny

12,Doba zahfivani

Velikost krouZku:
pfi pouZziti metody quick-heating
1

3
6
9

40 min. na konec¢né teploté

50 min. na kone¢né teploté

60 min. na konecné teploté

90 min. na kone¢né teploté

Jestlize je vlozeno do pece nékolik krouzk
najednou, prodluzte ¢as zahfivani.

Poznamky:

1, Pradek zatmelovaci hmoty obsahuje silikaty. Zabrarnte vdechovani prachu.

2, Peclivé vycistéte misku, Spachtli, atd. po pouziti. Chemické slozeni zbytk(i GC FUJIVEST SUPER by
zpomalilo tuhnuti sadrovych vyrobkd.

3, Skladujte prasek a tekutinu pfi pokojové teploté (+ 23°C).

Baleni:

Prasek: krabice 6 kg (60 g x 100)
(90 g x 67)
(150 g x 40)

Tekutina: 900 ml lahev
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